FISSAGGI PESANTI

TM-CS Tasselli in acciaio passanti

Ottimo Buono  Non adatto

?!\:.ﬂ

- ==
c € e
Mechanicel tesmer for po in ™
cencrele optin 1 - for crached
‘e e vt oot b
sidsrtic perlermance cabegery O -
&2

Eurapean Technical Assessment 11/0319 R‘I 20 Sisgljfliacgat.
DESCRIZIONE PRODOTTO PRINCIPALI APPLICAZIONI
»  Tassello in acciaio passante ad espansione Certificato ETA-ce Carpenteria pesante, strutture provvisionali, scaffalature industriali,
opz.1 e categoria di prestazione C2 e C1 per zona sismica. tende da sole, ancoraggi di impianti di condizionamento ed elettrici,

mensole, scale, binari per ascensori, strutture porta cavi, cancelli e
inferriate, segnaletica stradale, arredo urbano, ecc

CARATTERISTICHE
»  Gambo filettato con prolunga di battuta in cime per evitare il danneggiamento del filetto durante la fase d'installazione.
»  Fascetta di espansione con bugne antirotazione.
»  Cono arrotondato che facilita I'inserimento nel foro di posa.
»  Rapidita di posa in opera.
»  Materiale in acciaio stampato, zincatura elettrolitica bianca = 5u.
»  Resistenza al fuoco.
»  Disponibile in acciaio inox A4 (Aisi 316) e in acciaio zincato a caldo.
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CONSIGLI PER LA POSA

Forare con rotopercussione su materiali compatti e rimuovere la polvere di foratura prima della posa del tassello.
Scegliere la corretta misura dell’ancorante in base all'oggetto da fissare.
Effettuare il serraggio della vite con chiave dinamometrica.
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Utilizzare il modello in acciaio inox in zone con alta concentrazione di salinita, umidita, forti escursioni termiche e in industrie chimiche,
alimentari, ospedaliere, contesti urbani.

NOB#» Tutte le misure sono in mm.
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| carichi indicati in tabella sono validi purché vengano rispettati i dati tecnici in tabella e le condizioni di installazione.
Per distanze inferiori a quelle critiche si avranno riduzioni nei valori di carico, in ragione delle variazioni dei parametri di
installazione.
Coef.di sicurezza applicato di 1.50
| coefficienti di riduzione utilizzati garantiscono il carico consigliato in qualsiasi direzione(trazione, Taglio, tiro inclinato).
CONDIZIONI DI INSTALLAZIONE
Tipo di ancorante 8 10 12 16 20
Per applicazioni in CLS 20/25 N/mm? mm. mm mm. mm. mm.
Interasse critico tra ancoranti (S_ ) 135 165 210 225 270
Distanza critica dal bordo (C_ ) 68 83 105 113 135
Interasse minimo tra ancoranti (S_, ) 80 65 75 130 170
Distanza minima dal bordo (C_, ) 80 80 90 130 200
Spessore minimo supporto (h__ ) 100 110 140 170 200
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Tutte le misure sono in mm.



